KARTA TECHNICZNA

RC 70 Wysokowytrzymale zabezpieczenie gwintow (L270)

Wysokowytrzymaly produkt do zabezpieczania polaczen gwintowych przed samoodkreceniem.
Demontaz potaczenia normalnymi narzedziami wymaga jego podgrzania do okoto 150 °C.

Zastosowanie:

e Zabezpiecza wysoko obcigzone $ruby, nakretki, szpilki przed samoodkreceniem si¢ wskutek
wibracji.

e Stosowany do dlugotrwatlych potaczen srubowych, ktorych podzniejszy demontaz jest mato
prawdopodobny.

e Pozwala na zastgpienie $lepych otworéw gwintowanych otworami przelotowymi, ktorych
wykonanie jest prostsze i tansze.

e Umozliwia zastapienie drogich ksztattowych potaczen typu $ruba z kolierzem Zzebrowanym,
kolierzem zgbatym lub nakretek z wkladka poliamidowa (jednorazowe) zwykta
znormalizowang nakretkg 1 §ruba.

e Zapobiega odkrecaniu si¢ i przecieckom gwintowanych elementow zlacznych. Szczeg6lnie
przydatny w zastosowaniach przy duzych obcigzeniach, jak np. sruby dwustronne i nakretki
w korpusach silnikow, obudowach pomp lub inne elementy ztagczne, w sytuacjach, gdzie
wymagana jest maksymalna wytrzymalos$c¢.

Parametry:

e Rozmiar gwintu - do M20
e Wytrzymato$¢ - wysoka
o Czas uzyskania petnej wytrzymatosci (22° C)
Stal - 24 godz.
Stal nierdzewna - 72 godz.
Mosiadz - 1 godz.
Dwuchromian cynkowy - 24 godz.
e Czas uzyskania poczatkowej wytrzymatosci (22°C)
Stal - 15 min
Stal nierdzewna - 4 godz.
Mosiadz - 15 min.
Dwuchromian cynkowy - 2 godz
e Moment zerwania dla $ruby M10 - 26 Nm
o Moment odkrgcania po zerwaniu- 36 Nm
e Temperatura pracy - od -55°C do +150°C
o Kolor - zielony
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